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Arbeitsauftrag: 

1. Bearbeiten Sie das CNC-Programm mit Zuhilfenahme der Programmieranleitung. 

In der linken Spalte sind die Pogrammsätze für die Netzgerätefrontplatte aufgeführt, wie Sie 

diese im Mechaniklehrgang für ihr Netzgerät bereits gefertigt haben. 

In der rechten Spalte sind, so wie in den Mustersätzen vorgegeben, die Beschreibungen für 

den links stehenden Programmsatz einzutragen. 

2. Berichtigen Sie evtl. falsche Maße in der technischen Zeichnung. 

3. Ergänzen Sie in der technischen Zeichnung die fehlenden Maße für den Durchbruch für das 

Messinstrument. Die Daten dazu entnehmen Sie dem Programmcode. 

 

  



Maßstab 1:1

Blatt

Blätter
Ersatz durch:

(Rohteil-Nr)

Name
Köglmeier01.11.05

Datum

Köglmeier01.11.05

Ersatz für:

Netzgerät

Frontplatte

(Werkstoff, Halbzeug)

(Modell- oder Gesenk-Nr)

(Gewicht)(Oberfl.)

NameDatumÄnderungZust.

(Verwendungsbereich) (Zul. Abw.)

Bearb.
Gepr.
Norm

Ursprung

Staatl. Fachoberschule
            Weilheim

Al Mg 3 Mn
DIN 2768
     m

FOS-Praktikum 
     Mechanik

4





Netzgerät Frontplatte (Dig.- Instrument) 
 

CNC-Programm-Beschreibung Seite 2 

 

 

O0012  Programm Nummer 12 

N0010  G92 X105.800 Y4.500 Z56.500 Nullpunktverschiebung setzen 

N0020  G59 Nullpunktverschiebung aufrufen / anwenden 

N0030  F100 S1500 T0101 M03 NC-Anbohrer 12,0 mm zum Zentrieren 

N0040  G00 X8.000 Y55.000 Z50.000 Eilgang, linke mittlere Bohrung anfahren 

N0050  Z2.000 Sicherheitsabstand 2 mm über Oberfl. anfahren 

N0060  G01 Z-1.000  

N0070  G00 Z2.000  

N0080  X52.000 Y25.000  

N0090  G01 Z-1.000  

N0100  G00 Z2.000  

N0110  X117.500 Y75.000  

N0120  G01 Z-1.000  

N0130  G00 Z2.000  

N0140  X136.500  

N0150  G01 Z-1.000  

N0160  G00 Z2.000  

N0170  X158.500  

N0180  G01 Z-1.000  

N0190  G00 Z2.000  

N0200  X177.500  

N0210  G01 Z-1.000  

N0220  G00 Z2.000  

N0230  X168.000 Y85.000  

N0240  G01 Z-1.000  

N0250  G00 Z50.000 M05  

N0260  F100 S1500 T0303 M03 Fräser 12,0 mm 
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N0270  G00 X52.000 Y75.000  

N0280  M00  

N0290  Z2.000 M03  

N0300  G01 Z-2.300  

N0310  G41 U-22.700  

N0320  V-13.500  

N0330  U45.400  

N0340  V27.000  

N0350  U-45.400  

N0360  V-13.500  

N0370  G40 U22.700 F200  

N0380  G00 Z2.000  

N0390  Z50.000 M05  

N0400  F100 S1500 T0202 M03 NC-Anbohrer 8,0 mm zum Gravieren 

N0410  M00 Was wird ab hier graviert? 

N0420  X35.000 Y22.500 Z2.000 M03   

N0430  G01 Z-0.300 F100  

N0440  X25.000  

N0450  Y27.500 X35.000  

N0460  Y22.500  

N0470  G00 Z2.000 Was wird ab hier graviert? 

N0480  X78.097 Y15.000  

N0490  G01 Z-0.300  

N0500  Y21.000 X80.100  

N0510  X92.100  

N0520  G02 X92.860 Y19.950 I0.000 J-0.800  

N0530  G01 X91.390 Y15.550  
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N0540  G02 X90.630 Y15.000 I-0.760 J0.247  

N0550  G01 X86.630  

N0560  G02 X85.870 Y16.047 I0.000 J0.800  

N0570  G01 X86.855 Y19.552  

N0580  X81.432  

N0600  X80.915 Y18.000  

N0610  X85.100  

N0620  X84.620 Y16.600  

N0630  X80.620  

N0640  X80.100 Y15.000  

N0650  X78.097  

N0660  G00 Z2.000  

N0670  X88.255 Y19.000  

N0680  G01 Z-0.300  

N0690  G02 X89.015 Y19.552 I0.760 J-0.247  

N0700  G01 X90.135  

N0710  G02 X90.895 Y18.502 I0.000 J-0.800  

N0720  G01 X90.377 Y16.950  

N0730  G02 X89.400 Y16.400 I-0.760 J0.247  

N0740  G01 X88.497  

N0750  G02 X87.740 Y17.447 I0.000 J0.800  

N0760  G01 X88.255 Y19.000  

N0770  G00 Z2.000  

N0780  X100.900 Y21.000  

N0790  G01 Z-0.300  

N0800  X94.900  

N0810  G03 X94.900 Y17.547 I0.000 J-1.725  
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N0820  G01 X98.100  

N0830  G02 X98.100 Y16.400 I0.000 J-0.575  

N0840  G01 X92.215  

N0850  X91.745 Y15.000  

N0860  X98.100  

N0870  G03 X98.100 Y18.450 I0.000 J1.725  

N0880  G01 X94.900  

N0890  G02 X94.900 Y19.597 I0.000 J0.575  

N0900  G01 X100.432  

N0910  X100.900 Y21.000  

N0920  G00 Z2.000  

N0930  X81.100 Y33.000  

N0940  G01 Z-0.300  

N0950  X83.765 Y25.000  

N0960  X85.765 Y29.000  

N0970  X87.765 Y25.000  

N0980  X89.100 Y29.000  

N0990  G00 Z2.000  

N1000  X91.100 Y22.000  

N1010  G01 Z-0.300  

N1020  X93.100 Y29.000  

N1030  X95.100 Y25.000  

N1040  X97.100 Y29.000  

N1050  X98.432 Y24.000  

N1060  G00 Z2.000 Was wird ab hier graviert? 

N1070  X114.000 Y86.500  

N1080  G01 Z-0.300  
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N1090  X121.000  

N1100  G00 Z2.000 Was wird ab hier graviert? 

N1110  X133.000  

N1120  G01 Z-0.300  

N1130  X140.000  

N1140  X136.500  

N1150  Y90.000  

N1160  Y83.000 
 

N1170  G00 Z2.000 Was wird ab hier graviert? 

N1180  X158.500 Y82.000  

N1190  G01 Z-0.500  

N1200  Y92.000  

N1210  X163.500  

N1220  X172.500 Y95.000  

N1230  G00 Z2.000  

N1240  Y92.000  

N1250  G01 Z-0.500  

N1260  X177.500  

N1270  Y82.000  

N1280  G00 Z2.000  

N1290  G00 Z90.000 M05  

N1300  G56  

N1310  T0700  Aufspannung wechseln (wg. Verfahrwegen) 

N1320  M00  

N1330  G92 U-100.000 V0.000 W0.000  

N1340  G59  

N1350  G00 Z50.000 T0101 M03 NC- Anbohrer 12,0 mm 
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N1360  X262.000 Y25.000 Z2.000  

N1370  G01 Z-1.000  

N1380  G00 Z2.000  

N1390  Y55.000  

N1400  G01 Z-1.000  

N1410  G00 Z2.000  

N1420  Z50.000 M05  

N1430  F100 S1500 T0303 M03 Fräser 8,0 mm 

N1440  M00 Was wird ab hier gefräst? 

N1450  X240.000 Y75.000 Z2.000 M03  

N1460  G01 Z-2.300  

N1470  G41 V-14.250  

N1480  U10.850  

N1490  V28.500  

N1500  U-21.700  

N1510  V-28.500  

N1520  U10.850  

N1530  G40 V14.250 F200  

N1540  G00 Z2.000  

N1550  Z90.000 M05  

N1560  T0700 Kein Werkzeug wg. Verletzungsgefahr 

N1570  M30  
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CNC 

Inhaltsübersicht: 

 Grundbegriffe 

 Nullpunktbestimmung 

 Werkzeugkorrektur 

 Programmaufbau 

 Programmierung nach DIN 66025 

 Erstellen eines CNC-Programmes 
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